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ЕаотояшЕй стандарт устаназливает правила и способы нанесения 
обозначенісй , Быполкяемюс внутри ралиоадектронкой аппаратуры (в 
дальнейшем - агшаратурі) , содержащих; 

позкцкогшые к конструтаизные обозначения олектрорадиозлемен- 
тоа (ЭРЭ), электронных модулей различных уровней, а также обозначе- 
ния элементов конструкций, участвущих в электрических соединениях. 
Эти обозначения следует присватать в конструкторской документации 
по ГОСТ 2.702-75 к ГОСТ 2.7Г0-^; 

условные обозначения типов электрорадиоэлементов по норштизно- 
тезлкчео.чой докуілентации на поставку; 

величины и нажленованзая контролируемых параметров (тока, на- 
пряжения, частоты 2 т.п. ); 

обозначения сигналов, знаков, нсяюграші и т.п. 

Стандарт не расщюотрашіется на: 
технологический процесс нанесения обозначений; 
нанесение пояснительных надписей, относящихся к эксплуатации 
изделия; 

каркировзіже и клеймение, производшлые по ГОСТ 2.314-63. 
Стандарт^ дазрабстан в соответствии и з развитие ГОСТ 2.702-'^, 
ГХТ З.ТІО-^.^ГОЭТ 2.314-58, ГОСТ 2.413-72, ГОСТ 23594-79. 

I. ПРАВЙІА КАНВеШН ОБОсНАЧЕНИЙ 
І.І. Общие требования 

І.І.І. Обтае требозаьвш к нанесенив обозначений должны соот- 
нетствонать ГССТ 23594-79 и настоящего стандарта. 


Издание офиізш-іі>ыое 


ГР вл г чоа/е-; Еі /а 


Перепечатка воецрешена 
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І.Х.2. ХІрс н е возм од іооти наігео^увд обоаначеп я я пспоородстдвн - . 
птт-^пп ЗРЭ и д™- ьсозначеняя дол^шы наноситься 

вблизи мест расположения ЭРЭ и модулей на свободном от электромон- 
тажа месте, исходя из удобства кх чтения при сборочво-монтахннх 
работах, ковірохе, зкснлуатацки и роюнте. 

Поаснхтеиьнне надписи также должнн влюлняться на свободнсж 
от эіеЕтрононтаіа месте. 

1.1.3. Содервввае и ссщюдание пояснительных надписей долзэо 
соответствовать требованивм ГОСТ 23090-78. 

1.1.4. Расподохенхе, способ нанесения, размеры, цвет (при 
обозначении красками) обозначений должны соответствовать указаниям 
в ковструхторсиай документации 

ТіТіГіі П лі ц і II р ііт м грт г іи г іи ф іч іті пн я пмн мі іч ти ш ^ ічі гг'ітур:’ ’ обо- 

оа астпрде іиі^ііии ті»і ч іі^аііи ■ Іі Ііаіі уши | ц і , р ^ Т рГбГі 

в а і тпыи ДЗ»ОГ0.007. 


Раэмеі» обозначений для однотшшнх элементов должны быть оди- 
наковыми. 


1.2. Нанесение обозначений на ЭРЭ 


I 


1.2.1. Обозначение на ЭРЭ наносится в случае, если поверхность 
ЭРЭ позволяет нанести требуемое обозначеаие и если обозначение 
сохраняется при выходе из строя ЭРЭ. Щя этом нанесенные обозначе- 
нря не должны ухудшать качество работы ЭРЭ и не должны закрывать 
маркировку завода- изготовителя . 

1.2.2. Рекомендуется устанавливать типовые образцы нанесения 
обозначений на аппаратуру. 

Образец должен быть отобран, утверждай в установленном іюрядке 
3 щ)инях ОГК, представительством заказчика. 

В серийном и массовом производстве за типовой образец может 
бить принято первое изделие из партии. 

При наяячли типового образца в конструкторсюй документапяи 
должно быть дано указание: "на второе и последующие изделия наносить 
обозначении іго образцу , за который прикииается первое изделие" . 

1.2.3. Обозначения элементов, не указанные в электрических схе- 
мах, должны иметь буквенные коды того же функционального назначения, 
что и элементы, изображенные на схеме. Например, колодки должны 
обозначаться буквой "I" в сочетании с цифрой. 


I 


Элементы, для которых не установлено специальных буквенных ко- 
дов, долтіы обозначаться буквой "Е" в сочетаник с цифрой. Например, 
лепестки заземления, шины питания к т.л. (И; Е2 и т.д.). 

І.З. Нанесение обозначений на несъеьшые части аппаратуры 

І.З.І. Обозначение может быть нанесено на любую из сторон ап- 
паратуры: лицевую, тыльную или боковую. При этом обозначение, нане- 
сенное на тыльную сторону аппаратуры, должно соответствовать обозна- 
чению, нанесенноі^ на лнцевіто сторону злпаратуры (и наоборот). 

И о 2 м е ч а Е и е. За лицевую сторону поини5,ается та стооона 
аі'піаратуры , кото пая пои эксплуатации ориентирована на оператора. 

Лицевой стороной* считается для; 

ячейет - стопона установки интегральных шисросхсм и ЭРЭ; 

«■'•-'сгйты - стооояа установка ячеек; 

— сторона блоков. 

нач лицевой, 
на которой со- 
у относительно 

ЭРЭ, имеющих 
а той стороне 

1.3.3. Обозначения следует наносить на несъемных частях аппара- 
турш в местах, доступных для обозрения при эксплуаташи. 

1.3.4. Примеры нанесения обозначения, используемого в конструк- 
торской документации при указании мест расположения составных частей 
аппаратуры к их контактов для электрического подключения, приведены 
на черт. I и 2- 

1-3.5. ООозкачекия, содержащие большое количество знаков, сле- 
ТСігет располагать в одну иди несколько отрок в зависимости от удобст- 
ва их чтения. 

1.3.6. расположение обозначений ЭРЭ на ячейках, корпусах должно 
быть таки?.:, чіюбы после окончания электрического монтажа изделия эти 
обозкаченич были достаточно хорошо видны и было ясно, к калим элемен- 
там они относятся. 

Дспз’сісаетс.ч 'гаст.ччное (дс 305?) перекрытие обовкачеикя ЭРЭ прово- 
дз?-,а 2 ііа .платах с подьиеішой плст:чостыг- электро.мовтажа при 

ѴС.ТОЕИИ ВОЗ.МО.КНС-СТЕ' ІГрС'ЧТОНИЛ его при Ггісханическсй' сдвиге ЗТЕХ про- 
ЕсдоБ, не нарушающей ісачество монтажа. 
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1.1.2. н в вооиоиіооти паітео | ^аія обошіач е іям пспоородств в а -. 

дг-тт З Р З іт чгпі^тпт пши. ъОозваченся должны наноситься 

вблизи иест расположения ЭРЭ и модулей на свободном от электромон- 
тажа месте, исходя из удобства юс чтения при сборочно-монтажных 
работах, шзнтроле, акснлуатацаи и роювте. 

Пояснительшю надшісж также должны вішодеяться на свободном 
от ахввэрсновтавн месте. 

1.1.3. Содермввже ж сощящевие пояснительных надписей дохзво 
соответствовать требованинк ГОСТ 23090-78. 

1.1.4. Распоугоженне , способ нанесения, размеры, цвет (при 

обозначевиж красками) обозначений далжнн соответствовать указавиаш 
в конс'^ ^ тппгчц^тѵ»у^>е » — — 


31 

ВІ 

в 


І.І.5. и размеры шрифтов дяЯ нанесения на аппаратуру, 
та на разработку которой утверждены до 01.01.87, следует выбирать 
в соответствии с требованиям® НО. 010,007. Для изделий, ТЗ на раз- 
работку которых утверждены посяв 01.01.87, при выборе видов и 
размеров шрифтов следует руководатвоваться ГОСТ 26.020-80 или 
ГОСТ 26.008-85. 


1 


І. 2 . нанесение обозначений на ЭРЭ 


І.2.І. Обозначение на ЭРЭ наносится в случае, если поверхность 
ЭРЭ позволяет нанести требуеіюе обозначение и если обозначение 
сохраняется п»)и выходе из строя ЭРЭ. При этом нанесенные обозначе- 
го'я не должны ухудшать качество работы ЭРЭ и не должны закрывать 
маркировку завода- изготовителя. 

1-2.2- Рекомендуется устанавливать типовые образны нанесения 
обозначений на аппаратуру. 

Образец должен Лль отобран, утвержден в установлеянтаи ію^идке 
и щ>инат ОГК, представительством заказтака. 

В серийном и массовом производстве за типовой образец может 
бить щншято первое иадяджр ез партии. 

При наличия ттаоэого образца в конструкторской докумевтадин 
должно быть дано указание: "Еа второе и последующие изделия ісаж)сить 
обозначения ію образцу, за который принимается первое изделие". 

1.2.3. Обозначения злементов, не указмные з злектрических схе- 
мах, должны иметь буквенные коды того же функционального назначензіа, 
что и элементы, изображенные на схеме, например, колодки должна 
обозначаться буквой "I" в сочетании с цифрой. 


і 


Элементы, для которых не установлено специальных буквенных ко- 
дов, да’шш обозначаться буквой "Е" в сочетании с цифрой. Например, 
лепестки заземления, шины питания и т.п. (ЕЛ; Е2 и т.д.), 

І.З. Нанесение обозначений на несъемзше части аппаратуры 

1.3.1. Обозначение может быть нсшесено на любуй из сторон ап- 
паратуры: лицевзто, тыльную или боковую. При этом обозначение, нане- 
сенное на тыльную сторону аппаратуры, должно соответствовать обозна- 
чению, нанесенному на лицевую сторону аппаратуры (и наоборот). 

Примечание. За лицевую сторону принигазтся та стовона 
аішаратіфы, которая пои эксплуатаіши ориентирована на оператора* 

Лицевой стороной* считается для; 

ячейки - сторона установки интегральных шссросхем и ЭРЭ; 

кассеты - сторона устазіовки ячеек; 

рз?/ш - сторона, на которую ориентированы' лицевые стороны блоков. 

Тыльной стороной счіітается сторона, противоположая лицевой. 

Боковой стопной считается та часть аппаратуры, на которой со- 
ставная часть оасположена слеза, справа, сверху', снизу относительно 
.’шдевой или тыльной стороны. 

1.3.2. Обозначения на корпусе (ячейке) несъемных ЭРЭ, имеющих 
выводы (например, трансфориаторы) , следует наносить на той стороне 
корпуса (ячейки), где находятся выводы. 

1.3.3. Обозначения следует наносить на несъемных частях апнара- 
туры в местах, доступных для обозрения щл эксплуатации. 

1.3.4. Примеры нанесения обозначения, используемого в конструк- 
торской документации при указании мест расположения составных частей 
аппаратуфы и их контактов для электрического подключения, приведенн 
на черт. 1 и 2. 

1.3.5. Обозначения, содержащие большое количество знаков, сле- 
дует располагать ь: одну шш несколько отрок в зависимости от удобст- 
ва их чтения. 

1-3.6. расположение обозначений ЭРЭ на ячейках, корпусах должно 
быть таіѵи?.:, чтобы после окончания мектрического монтажа изделия эти 
обозначения были достаточно хорошо видны и было ясно, к каким элемен- 
там они относятся. 

Дону'сісаетс.я 'таоти-іное (до 30?) перекрытие обсвкачеиия ЭРЗ прово- 
да;.іи на .ялатах и .-.чсіЦ;аѵ с повышенной плотностью электромснтажа ігои 
ус-тоЕиа Б-оако-жностЕ нрсчтьнкл его при механіічесг-ом одпиге этих нро- 
всдоз, не нарушаадей качество монтажа. 
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Схаіа нвнесенкя обоэначевкя 
ня составных частях йяока питанкя 



Зи^А 



Черт. 2 
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1.4. Нанесение обозначений съалных ЭРЭ 

Обозначения съешшх ЭРЭ. монтируе^асс посредством соѳди- 
нигедышх панелей или колодок (например, электровакуумных приборов, 
резонаторов , реле ) , следует наносить как со стороны установки ЭРЭ 
на панели или колодке, так и со стороны монтажа. Обозначение со 
стороны установки должно содеять позиционное обозначение злекен- 
та и обозначение типа (или ^^^^‘ЭРЭ по нормативпо-технической до~ 
всументащш (черт. з). 



Черт. 3 


На шаоси со стороны монтажа соедипителькой панели шш колодаси 
должно быть указано обозначение съемного ЭРЭ (черт. 4 ). ^ 

При плотном монтаже элагевтов допускается тип («і^^ съемного 
ЭРЭ не указьюать, а указывать только его условное обозначение. 

1.4.2. Дян маркировки выводов полупроводниковых приборов и 
электровакуумных приборов (со сторона монтажных выводов ламповых 
панелей) реісомендуется использовать ішета проводов, указаншю в 
ГОСТ 2Ж94-79 . 



Черт. 4 
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1.5. Наввсестѳ обозначений на тчатных и прітдип'яцт шагах 

для ианесении обозначеввв ішфосхеи, мнкросборак и ЭРЭ 
ва шчатвнх шагах сдодует использовать конэтруктнвные обозначения 
в соответствии с требованиями ГОСТ 2.710-?^^ 

Довусвается наносить обоэваченвн ЭРЭ на нечатннх шагах коор- 
динатным методом. Координатный метод должен применяться тогда, 
когда составные части аппаратуре располагаются на одной плоскости 
в координатной сетке (черт. 5)* 



Черт. 5 

1.5.2. Цри использовании ва печатных платах навесных ЭРЭ обоз- 
начения этих ЭРЭ следует маріаіровагь со стороны установки ЭРЭ. Щ® 
необходимости допускается наносить обозначения с обеих сторон. 

1.5.3. Рекомендуется ншолнять обозначения на печатных платах 
тем способом, которым изготавливаются печатіше платы. 

Допускается обозначения, выполняемые краской, наносить на 
печатных проводниках. 

Допускается наносить обозначения на печатные платы с помощью 

ультразвука. 

1.5.4. Для печатных и полосковых плат, разрабатывашых в из- 
готааливаемых акгаватизированішм методом, допускается применять — 
шрифт, отличный от шряфтов. уставовлеаных стандартами, перечис- 
ленными в п. І.І.5, с учѳтіиі технических возможностей оборудова- ® 
НЕЯ, щя условии обеспечения четкости и однозначности чтекш на- 
несенных обозначений. 


но быть записано в технические требованиях чертежа. 
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1.4. Нанесзние обозначений съашшс ЗРЭ 

І.4.І. Обозначения съеішых ЭРЭ« монтируемых иооредством соеди- 
аительных панелей или колодок (например, электровакуумных приборов, 
резонаторов , реле ) , следцгет наносить как со стороны установки ЭРЭ 
на панели иля колодке, так и со стороны монтажа. Обозначение со 
стороны установки должно соде^ить позиционное обозначение элемен- 
та и обозначение типа (или ЭРЭ по нормативцо-техничвской дсь 

кументации (черт. 3). 



Черт. 3 


На шасси со стороіш монтаііа ооедишггелькой паяеля или колодки 
должно быть указано обозначение сьешсго ЗРЭ (черт. 4 ). 

Яри плотном монтаже элементов допускается тип («^^ съемного ® 
ЭРЭ не указывать, а указывать только его условное обозначение. 

1.4.2. Для маркировки выводов полупроводниковых приборов и 
элект^вакуумныі приборов (со стороны монтажных выводов ламшвых 
панелей) рекомендуется использовать цвета проводов, указанные в 
ГОСТ 23594-79 . 
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1.5. Зввесгаке обоаначетий на печатных н пгмггѵ»ипт»нт окатах 

1.5 .1. Дхя нанесения обоэначевия ішфосхеи, мнкросборок ж ЗРЭ 
вв печатных шагах следует использовать коттрухтивные обозначения 
в соответствии с требовавияіш ГОСТ 2.710-’?^^ 

Допускается навесить обозначения ЭРЭ на печатных платаос воор- 
динатнын нетодом. Координатный метод далхев іфвыевятьоя тогда, 
когда составные части аппаратуры располагаются на одной плоскости 
в коордвнатноВ сетке (черт. 5). 



Черт. 5 


1.5.2. Цри использовании на печатных платах навесных ЭРЭ обоз- 
начения этих ЭРЭ следует марітровать со стороны установки ЭРЭ. Црн 
необходимости допускается наносить обозначения с обеих сторон. 

1.5.3. Рекомендуется выполнять обозначения на печатных платах 
тем способом, которым изготавливаются печатные платы. 

Допускается обозначения, выполняемые краской, наносить на 
печатных проводниках. 

Допускается наносить обозначения на печатные платы с поіющьв 


ультразвука. 

■Т печатных и полосковых плат, разрабатываемых и иа- 

г/>т р-нтпіт пгмгг міі'іті'іѴТіиіірі іМі мі^тоітпм. допускзетоя прн менять 
шрифт, отличный от НО.ОІО.ОС7> о< ^сДоВ Ла^^^дщнач^кШ.1й зизможнос- 

ТЯМИ пГіпрѵт7ПР ГИ!І?Я. по п т(Т<.й/-ттаириия ітотсп7ѵр»ГЧГ‘ПттоРНЯтшпСТИ 

чт_ 5 йа(т-ыіЩеиенякх обозначений . 

1.5.5. Есл 2 толпріна обозначеішя, выполняемого на свободном 


участке платы, не должна превышать толщину металлизации, то это дода- 
но быть записано в технических требованиях чертежа. 
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1.5.6. Наносить обозвачения аа микроиодуга следует а соответ- 
ствии о 0СТ4 ГО. 070.213. 



1.5.7. Пример нанесения обоадачения на печаінув плату ячейки 
приведен на черт. 6. 






І.б. Оформкенве «^ркировочяас чертежей 

1.6.1. В случаях, когда трудно нанести обозна'ювня непосредст- 
венно на элементы (для изделий, насыщенных оечатшш пштавсн, с вы- 
сокой пхотвосты) располохевия навесных яхвиевтое и к который предіг- 
являшся снепиальные требования ос обеснеченищ паренатров) . допус- 
кается Быпускать марісировочные чертевн с указанием расжшяевня ЗРЭ 
и их обозначений. 

1.6.2. Маркировочный чертеж следует ввпдолнять отдельнш доку- 
ментом и пшсваз^эа» «П^^значевхе ма^яофуемого изделия е 

"Д7" по ОСтаГО » шШ й аС даркяровочннй чертеж должен бытъ включен 
в комплект эксплуатационных документов. 

1.6.3. Ссылка на маркировочный чертеж должна бытъ приведена 

в технических требованиях сборочного или злектром№такного чертежа 
изделия вместо указания о наішфовке. 

1.6.4. йсесто наркировочЕнх чертежей допускается встхьзоватъ 
копии элеятромонтахных или сборочных чертеяеі, содерхащвх гщшров- 
ку всех ЭРЭ. примененных в данной анпарату]^. Этх чертехя должны 
(№ь включены в ведомость акся луа та тю ннвх документш. 

1.6.5. В к^чмт^е маркировочного чертежа допускается выотскать 
электрическую сйс тея у - расположения 2РЭ (Э7) оо ГОСТ 2.70І-?Ви 
ГОСТ 2-702-75. 

Для печатных плат допускается схему расположения не выпускать 
оагостоательяам документом, а сошеіцать ее с электрической пржнци- 
пиальной схоюй (33). 

1.6.6. При необходимости маркировочный чертеж следует утеп- 
лять на аппаратуре, закрывая его листовым прозрачным материалом. 

В этом случае маркировочный чертеж следует изготавливать в «лтр 
двтадЕ и записывать его в спецификацию иэделин. 
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1.6.7. Дин нзделий, дредназначешпд к работе в тропическом 
климате, рекоиендуетоя применять чертели, выполненные фотохимичес- 
кий сіюсобмі на металле с покрытием влагостойкими лаками. 

1.6.8. Уарвсяровочные чертежи должны содержать контурные очер- 
тания ЗРЭ, расположенные в соотьетстнии со сборочными чертежами 
(черт. 7). 

Внутри контуров элементов на маркировочшос чертежах следует 
іюмещать обозначения этих элементов, указанные на злеятрической 
принпипиальной схеме. Если обозначение элемента не умещается внут- 
ри контура, допускается несколько увеличить изображение элемента. 

В случае, если внутри контура графического изображения элемен- 
та располагаются другие части этого изображения (например, внутри 
графического изображения плат располагаются ламповые панели, клем- 
мы, разъемы и т.п. ), допускается обозначения этих элементов псме- 
щать рядом с их условным грЕвфическим изобралевиея (слева, сверху). 

1.7. Нанесение обозначений на аппаратуру 
с адектроконтактвыи соединеввеи 

1.7.1. Ба аппаратуре с электроконтактнш соединением должня 
быть нанесены обозначения электрических соединителей в соответствия 
с их обозначениями в электржческих приыцщшалънш; схемах. 

Обозначения частей соединителей должны наноситься как с внея- 
ней (со стороны подключения соединителя), так н с внутреявей (оо 
стороны монтажа) сторсяы. 

Обозначения частей соединителей должны располагаться с учетом 
возможности ее чтения со стороны патрубка (штуцера) соединителя. 

1.7.2. Обозначения должны быть нанесены непосредственно на 
корпуса сопрягаеисс частей соединителей или на кабели и п ан ел и апва- 
ретуры около частей соединителѣ. 

В отдельных случаях, по согласованию с представителем заказчи- 
ка, допускается обозначение кабельных частѣ соединителей расаола- 
гать на бирках (по ОСП Г0.88І.000), устанавливааих на расстоетиж 
до 150 мм от ЕСфпуса соедгаителя. 

1.7.3. Обозначения должны располагаться ыа соедшш'елях в нас- 
тах, не закрнваених при включевня. 

1.7.4. Обозначения на жзоляпжовнмх трубках кчбедьимх накояач- 
нихов следует располагать вдоль оси трубкж с учетом возюхшсти ес 
чтения со стороны кабельного наксяечниха. 


(ХГМ ГО. 005.232-80 Стр. П 


Офорквевие наркарпвочного чертава 



Черт. 7 


I 

,1 
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2. РЕКШЕЩАіда ПО ВЫБОРУ 
СПОСОБА НАНЕСЕНИЯ ОБОЗНАЧЕНИИ 

2.1. Способы нанесения обозначений элементов следует выбирать 
иь указанных в таблице в зависимости от этапа работ при изготовле- 
нии аппаратуры. 

2.2. В одном изделии могут быть, при необходимости, применены 
различные способы нанесения обозначений из числа указанных в та&ш- 
де, 

2.3. Способы, указанные в таблице, допускается применять для 
нанесения обозначений на изделия из различных материалов (металла, 
пластмассы, керамики, резины, бумаги) с поверхностями как без по- 
крытия, так и с поверхностями, покрытн?яй лакокрасочными материала- 
ми, а также с металлическими покрытиями. 

2.4. Все способы нанесения обозначения, за ис^сшоч-знием штаг.*- 
пования и прессованет, пригодны для нанесения обозначений непосред- 
ственно на элементы. 

2.5. При необходимости обозначения, нанесенные на аппараті’ру 
опособзш 1, 2, 3. 4. 6, следует покрывать дополнительно лаком. 


3. ПРАВИЛА ЗАПИСИ ОБОЗНАЧЕНИЙ ЭЛЕМЕНТОВ 

В шаструктсжжой дошкнтацш 

3 I место нанесения, размеры и содержание обозначения должны 
устанавливаться в соответствии с требованиями настоящего стандарта 

и указываться в конструкторской докуметацин. 

, “ * „ — Л-. ^ ПГ типу; 

3-2. Б технических треОозакпях чертежей деладт запись по тп- 
пу: фга) 

"МарвЕровать ... (указа'іь сдосоС дгнеселия ш.ртлрогіш кс чис- 
ла приведенных в таблице) по .... шрйрт (угсазать размер іфиф- шриф- 
та) по 

"Ііаркнроватъ ударным способоц, шрвйт ... (указать разііер згото- 
шрифта) по ... . Поіфитие ... (указать ь«арду и цвет эмали) до равк- 
"Гравировать на месте, озободнои от обозначений завода-изго- 
тоштеля, шрифт ... (указать размер шриста) по ... . Покрутив і^ 2 р_ 

ірапировки; эшль (указать цвет и марку) по 

"Маркировка элементов доказана условно (ол. мщжкровочный ц. чдоб- 
чертеа АБ ... Д7)"- • ' 

"Маркировка ... (перечислить обозначения, приведешь» для удоб- ‘ 
ства пользования чертезоі: и не требущде канесенЕя па аішаратз'ру 
контактов реле, разъаюв и т.п. ) показана условно”. , ^ 
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9. Штампование - 
нанесение обозначений 
штамповкой Б процессе 
штампования маркируе- 


10. Прессование - 
нанесение обозначений 
прессованием в процес- 
се прессования мар- 
кируемых изделий 
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